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LV SVVorgang: Herstellung von Styroporschaum
Beschreibung: Vorbereitend wird eine Portion STYROPOR P in einem Sieb über einem Becherglas mit siedendem
Wasser 15min lang dem Wasserdampf ausgesetzt.
Man reibt die Metallkugelform innen mit Silikonöl ein. Dann gibt man das thermisch vorbehandelte Granulat hinein und
schraubt die Kugelform zusammen. Sie wird 10min lang in das schwach siedende Wasserbad gegeben.

Schadensrisiko:
durch heißes / tiefkaltes Material

Beteiligte Gefahrstoffe:

andere Stoffe:
STYROPOR P, Silikonöl, verschäumtes Polystyrol

Substitutionsprüfung durchgeführt
Substitution nicht erforderlich: keine Gefahrstoffe im Experiment

Besondere Sicherheitshinweise:

Maßnahmen / Gebote:
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