Gefahrdungsbeurteilung CfL: Herstellung von Namensschildern durch  aufgerufen: 01.05.2025
Tiefatzen von Metall

Vorgang: Modellversuch zu einer Druck- bzw. Graviertechnik LV SV
Beschreibung: Das Aluminiumblech wird auf die gewtiinschte Gré3e zugeschnitten und auf beiden Seiten mit flissigem
Wachs bestrichen oder darin eingetaucht. Die Wachsschicht sollte das Blech tberall gut abdecken. Mit dem
Kunststoffspatel oder dem Pinselstiel wird der Name in die Wachsschicht eingeritzt. Dabei ist darauf zu achten, dass der
Schriftzug die Wachsschicht ganz durchdringt und das Metall an diesen Stellen véllig frei von Wachs wird. Man legt das
Blech mit der Pinzette fur ca. 20 Minuten in die mit Salzsaure gefillte Petrischale (Blech herausnehmen, bevor Lécher
entstehen!). AnschlieRend wird das Blech unter flieRendem Wasser abgespult und in eine zweite Petrischale mit heillem
Wasser gelegt, damit sich das Wachs wieder ablést.

Schadensrisiko:
|durch Einatmen / Hautkontakt | [durch Entziindung / Brand

Beteiligte Gefahrstoffe:

Salzsaure (Maf3lésung c= 1 mol/L) [Achtung] GHS05 GHSO07

H290: Kann gegeniiber Metallen korrosiv sein. H335: Kann die Atemwege reizen. H314: Verursacht schwere Veratzungen der Haut
und schwere Augenschéaden.

GHSO05 GHSO07

andere Stoffe:
Wachs, Aluminium

Substitutionsprifung durchgefihrt
Substitution nicht erforderlich: bei richtiger Handhabung Experiment mit beherrschbaren Risiken

Besondere Sicherheitshinweise:
Es entstehen nur geringe Mengen an Wasserstoff!

MaRnahmen / Gebote:

Schutzbrille Brandschutz- Schutz-
malnahmen handschuhe
________________ Schule . Lehrkraft Unterschrift
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