Gefahrdungsbeurteilung Verzinnen von Eisen und Kupfer aufgerufen: 01.05.2025

Vorgang: Oberflachenbeschichtung aus der Schmelze LV SV
Beschreibung: In einem Schmelztiegel verflissigt man mit dem Gasbrenner ca. 80g Zinn. Blechstreifen von Eisen und
Kupfer werden mit Schmirgelpapier gut gereinigt, fir 2 sec in Salzsédure gehalten und danach sofort in die Zinnschmelze
getaucht.

Schadensrisiko:
|durch Einatmen / Hautkontakt | [durch heiBes / tiefkaltes Material

Beteiligte Gefahrstoffe:
Salzséaure (konz. (w: >25%)) [Gefahr] GHS05 GHSO07

H335: Kann die Atemwege reizen. H290: Kann gegeniiber Metallen korrosiv sein. H314: Verursacht schwere Veratzungen der Haut

und schwere Augenschéaden.

GHSO05 GHSO07

andere Stoffe:
Zinn, Kupfer, Eisen

Substitutionsprifung durchgefiihrt
Substitution nicht erforderlich: risikoarmer Standardversuch

Besondere Sicherheitshinweise:

MaRnahmen / Gebote:

Schutzbrille Schutz-
handschuhe
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